>~ VALFTEK®

& VALF TEKNIK TESISAT ELEMANLARI
= SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI

PED 97/23/EC
Art. 3.3. & Cat.l11

BONETTI® DOVME KARBON CELiK KURESEL VANALAR TiP : SFA/SFS
KULLANIM VE BAKIM KILAVUZU

GENEL EMNIYET BILGISI

GIRIS

Valftek® A.S. Urlinlerinin dogru sekilde ¢alismasini saglamak igin;
montaj, devreye alma, kontrol ve bakimlari, bakim kilavuzunda
belirtilen sartlari yerine getiren kalifiye ve bilgili personel
tarafindan yapilmalidir.

insana , mala ve gevreye gelebilecek risklerin azaltiimasi igin bu
genel talimatlara uyulmalidir.
Valftek® A.S. asagidaki
zararlardan sorumlu degildir:
- Urliniin kalifiye olmayan personel tarafindan kullanimi;

- Yanlis montaj;

- Yanlis bakim;

- Uriinde degisiklik veya demontaj;

- Orijinal olmayan yedek parga kullanimi;

- Bakim kilavuzunda belirtilen talimatlara uyulmamasi;

- Olagandis! olaylar.

Teknik karakteristikler , uygulama ve satinalma standardlar ve
kurallarina bagli olarak dogru drlinin ve uygun malzemenin
segimi ile ilgili sorumluluklar sistem veya tesis mihendisine aittir.
BASING

Bakim iglemine baslamadan 6nce Urln icerisindeki basincin
atmosfer basincina dusurildigunden ve Urinin bagh oldugu
tesisatin basingtan dogru sekilde izole edilmis oldugundan emin
olun.

Basincin tahliye edildigini belirlemek icin sadece manometreye
guvenmeyin.

SICAKLIK

Yanmay! onlemek igin, Urin sicakligi tamamen dusene kadar
bekleyin ve gerekirse koruyucu eldiven, gozlik ve giysi kullanin.
GERIDONUSUM

Uriiniin geri kazanimi miimkiindiir. Eger uygun prosediire
uyulursa gevre kirliligi riski meydana gelmez.

Uyari: E@er Urln, proses akigkani birikimi ihtiva ediyorsa, bu
sekildeki akiskan igin belirlenmis atik ve/veya geri donlsim
prosedurlerine uyulmalidir.

Uriinde PTFE sizdirmazlik ringleri veya contalarinin bulunmasi
durumunda, bu malzemenin uygun velveya belirlenmis
prosedirlere goére ayr olarak geri kazanima tabi tutulmasi
gerekmektedir.

TEHLIKELI GAZ VEYA AKISKAN iCEREN TESISATLAR
Temas veya soluma suretiyle bakim personelinin karsilasacag!
tehlikeleri nlemek icin tehlikeli, yanici veya patlayici akigkanin
Urinden ve baglantil oldugu tesisattan tahliye edilmis
oldugundan emin olun.

nedenlerden dolayl olusabilecek

GEVREYE TEHLIKE

Bakim islemi veya kaynak y(ziinden; patlama riski , oksijen
sizintis! , tehlikeli gaz kagagi , yangin riski gibi hususlari
dikkatlice degerlendirin.

SIZDIRMAZLIK CONTALARI

Eger dikkat ediimezse bakim esnasinda gikarilan veya
yedek olarak degistirilen grafit sizdirmazlik contalari ince
celik tabakalar ihtiva ettiklerinden yaralanmalara neden
olabilirler.

BAKIM iSLEMI

Bakim isi; kalifiye , egitimli , kabiliyetli kisiler tarafindan
yapilmali veya denetlenmelidir.

Urtinlerin bakimi, montaji ve kontroliinden sorumlu personel
kullanim ve bakim kilavuzuna uygun prosediirleri icra etmek
Uzere egitime tabi tutulmaldir.

Bakimda kullanilacak aletlerin kullanim amacina
uygunluklari ve iyi durumda olduklari kontrol edilmelidir.
Eger 6zel aletler gerekiyorsa, bunlarin temin edilebilmesi ve
durumu g6zonune alinmalidir.

DEPOLAMA

Eger kendinden tahliyesi olmayan drtinler dustk sicaklikta
bulunuyorsa, Urln icerisindeki akiskanin donmasini
dnlemek veya Urlnleri korumak konusunda dikkatli olun.
Depolanmis Urlnlerin iyi durumda olduklari periyodik olarak
kontrol edilmelidir.

VALFTEK A.S. ‘YE GERi GONDERILEN URUNLER
Bakim veya herhangi bir sebeple Valftek®A.S.” ye geri iade
edilen Urlin s6z konusu ise; emniyet , saglik ve gevrenin
korunmasi agisindan Urlnln mekanik hasarlarina veya
saglik , emniyet veya gevre icin tehlikeli olabilecek akiskan
kalintisi ve/veya kirlenmesinin driinlin i¢inde ve/veya
diginda bulunmasina bagli olarak kullanilacak ikaz veya risk
konusunda gonderici yazili uyari ile bilgilendirmelidir.

Bu sekildeki bilgiler igin ; tehlikeli ve potansiyel tehlikeli
seklinde siniflandiriimis maddelerle ilgili kullanilan emniyet
talimati ve guvenlik bilgisi de eklenmelidir .

Bu kilavuz Valftek® A.$.’nin 6zel malidir, telif hakk altinda ve
izinsiz olarak bir pargasi veya tamamini gogaltanlar hakkinda
dava agilabilir. ©

Gosterilen irtinler giincel iiretimle ilgilidir .

Valftek® A.§. miisteri 6zel istekleri veya teknik degisiklige
gore liriin 6zelliklerini degistirme hakkini sakl tutar.

Bu kilavuzun kullanilan iiriine uygunlugunu kontrol edin.




GENEL MONTAJ, KULLANIM VE BAKIM TALIMATLARI
1.0 KAPSAM

Bu kilavuzda Valftek tarafindan Uretilen SFA (karbon celik) ve SFS
(paslanmaz gelik) Bonetti dovme celik ylzer kiireli kiiresel vanalar igin
guvenlik kriterleri, kontrol, montaj talimati, kullanim ve bakim talimati
belirtilmektedir.

2.0 URUN TANIMI

SFA ve SFS yuzer kireli kiiresel vanalar Ug parcall konstriiksiyona
sahiptir. SFA tipi karbon ¢elik gévdeye ve paslanmaz gelik i¢ aksama
sahiptir ve yiiksek sicakliga uygundur. SFS tipi ise paslanmaz gelik gévde
ve ig aksama sahiptir. Ozel sit tasarimi ve grafit takviyeli PTFE
sizdirmazlik ringleri sayesinde buhar veya kizgin su gibi basing altindaki
sicak akiskanlar igin uygundur.

Bu kiresel vanalar yangin durumunda bile giivenli sizdirmazlik
saglamanin yani sira gevreye sizinti ve kagak emisyonunu dnlemek lizere
tasarlanmistir. Bu nedenle tehlikeli ve yanici akigkanlar igin de uygundur.
Vanalar kontrol vanalari olarak degil, agma —kapama (on/off) uygulamalari
i¢in kesme vanalari olarak kullaniimak tizere tasarlanmigtir.

Vanalar, tam veya rediiksiyon gegisli olarak iretilmektedir ve
sizdirmazligin biitinligini kaybetmeden vanalari otomasyona uygun hale
getirmek igin aktliatér montajina imkan veren standart ISO st flanslarina
sahiptir.

3.0 CALISMA SINIFI

Maksimum siniflandirma kosulu (basing ve sicaklik) ve grup akiskani
siniflandirmas| PED97/23/EC Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi tarafindan
belirtiimektedir ve Tablo : 1 ‘de gbsterilmektedir.

Tablo 1
Malzeme | Basing sinifi ngn Gr. Art.3.3 Iﬁ;’ I::
DIN2401 PN40 <= DN25 DN32-50
A105/LF2
AISI316 ASME 150-300 | -46 1 r o
ASMEB800 (*)
Tmin:-46 °C PS 40 bar (1) (1) Standart R-PTFE
T max: 260 °C PS 32 bar (1) sizdirmazlik ringleri le

(*)=11/4"-2" T.G. ve 2" R.G. vanalarin basing sinifi 600 Ib. ile
sinifandiriimigtir.

4.0 REFERANS STANDARTLAR

PED Yénetmeligi (97/23/CE)

EN 1092-1 (Flans boyutu icin)

EN 558 (DIN3202-F1) Flanslar arasi mesafe igin
ISO 15848 (kagak emisyonu)

API 607 (yangin emniyeti)

ISO 5208 -A (devre sizdirmazligi igin)

ISO 7121 ve BS 5351 (Antistatik mil igin)

5.0 DEPOLAMA

Vanalar, hava veya kir, gamur v.b. kaynaklanan kirlenmeye karsi
korunmus olarak depolanmalidir. Vanalarin bir stire depolanmasi
gerekirse, orijinal ambalajinda korunmalarini 6neririz. Depolama siresi
cok uzun ise, vanalari periyodik olarak kontrol edin ve yiizey ve i¢
durumunu muayene edin ve i¢ ve distaki kir, pas ve/veya korozyonu
temizleyin.

6.0 MONTAJ

Montaj, kalifiye ve yetenekli personel tarafindan yapilmalidir. Montaj
oncesi, yapisal deformasyonu veya kagaga veya vananin kot
calismasina neden olabilecek bagka hasarlari énlemek igin asagidaki
hususlar kontrol edilmelidir :

-Vana baglantilarindaki koruma kapaklarini gikarin,

-Vana icinde kir olmadigini kontrol edin ,

-Vana dncesi ve sonrasi boru tesisatinin temiz ve delme veya kaynak
isleminden (capak ve curuf gibi) veya korozyondan gelen herhangi kati
partikiilden temizlenmis oldugundan emin olun,

-Gift yonlu oldugundan vanayi herhangi bir yénde monte edin,

-Tesisat tam olarak temizleninceye kadar vanayi galigtirmayin,

- Tesisat ve vana uglari arasindaki yanlis eksenlemeden kaginin . Vana
flanglari arasindaki mesafelerin boru karsi flanglari arasi mesafelere
uygun oldugunu kontrol edin .

-Vana veya tesisattaki i1sil genlesmelerin yapiya gerilim uygulamasini
onleyin . Isil genlesme etkisini azaltmak igin kompansatér veya bu
sekildeki deformasyonlari azaltabilecek benzer sistemleri kullanin ,
-Flansli vanalar igin, vana flang ile boru flangi arasindaki contalarin
pozisyonunun ve boyutunun dogru oldugunu kontrol edin ve civata ve
somunlara uygun sikma momentleri uygulayin . Digli vanalar icin, vana ve
tesisat disli baglantilarinin birbirlerine uyumlu oldugunu kontrol edin ,
-Montaj krokisinde, tesisi bélgelere ayiran ve girig ve ¢ikis debisini
kesebilen sistemler tasarlayin ve tesisin bélinmiis kisimlarinda bir tahliye
sistemi disUnin . Bu bdlge ve tahliye sistemleri, vanalarin emniyetli
sekilde bakima alinmasina yardimei olur.
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7.0 GALISTIRMA VE BAKIM

Tim manuel kiresel vanalar, musteri siparisinde farkli &zellikten
bahsedilmemigse saat yoniinde ddnerek kapanir.

Hareket kolu, tesisat ekseni ile ayni eksende oldugunda vana tamamen
aciktir ve tesisat eksenine dik oldugunda vana tamamen kapalidir.

Kiiresel vanalar kesme vanalaridir ve bu nedenle tam kapali veya tam
aclk konumda kullaniimalidirlar. Debiyi kontrol etmek icin kismi agik
pozisyonda kullanilmalari 6nerilmez.

Kiresel vanalarda devre sizdirmazligi R-PTFE sizdirmazlik ringleri ve
disa karsl sizdirmazlik ise grafit salmastra ve kapak contalariyla saglanir.
Duzgun calismasini saglamak igin periyodik kontrollerin disinda bakim
gerektirmez.

Salmastradan kagak meydana geldiginde vanadaki basing ortadan
kaldirlarak ve salmastra baskis| kademeli ve diizenli olarak sikilarak vana
derhal onariimalidir.

Eder baska bir ayar imkani yoksa veya sit sizdirmazlik veya gdvde-kapak
sizdirmazlik contalarinda kagak tespit edilirse vananin tam olarak
revizyondan gecmesi gerekir. Vananin tesisattan sokilmesi hat basincinin
sifilanmasindan sonra yapiimalidir.

Sizdirmazlik yiizeylerindeki hasarlarin nedenleri asagidaki gibidir :
-Vananin kapanmasi sirasinda kire ve sit ringleri arasindaki sert
partikiiller nedeniyle kiire ve/veya sit ringlerinde gizikler,

-Sit ringlerinde asinma ,

-Yiiksek sicaklik nedeniyle sitlerde deformasyon.

Vana hareket kolu vasitasiyla koldaki ok yoninde agilip kapanmalidir ve
kol tahdit piminde durdugunda kola daha fazla kuvvet uygulamaya devam
etmeyin.

Uyan :

Eger vanayi el ile agmak veya kapamak imkansiz hale gelirse, vana
pargalarinda onarilamaz hasarlara neden olabileceginden galigtirma
momentini artirmak i¢in uzatma kolu veya benzeri bir aletle vanayi
kesinlikle zorlamayin.
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Acma momenti (Nm) 40 bar ‘da DIN PN40 vanalar igin

Tablo 2

P.no | Parca Adi SFA-Karbon gelill(walz:rI:‘SejPaslanmaz celik
1 Govde A105 / A350LF2 AISI316
2 Kapak A105 / A350LF2 AISI316
3 Kare 1.4301/1.4086 (a) AlSI316
4 Antistatik mil 1.4104 HT AlSI316
5 | Sitringi R-PTFE (b) R-PTFE (b)
6 Salmastra ringi Grafit Grafit
7 Surtinme ringi R-PTFE (b) R-PTFE (b)
8 Salmastra baskisi Karbon gelik AlISI316
9 Disk yay CK70 P.gelik
10 | Tahdit pimi Karbon gelik AlISI316
11 | Somun Karbon gelik AlISI316
12 | Hareket kolu Karbon gelik Karbon gelik
22 O-Ring Viton Viton
31 | Kapak contasi Grafit Grafit
32 Civata B7 B8

DN 15 20 25 32 40 50 65
Red. Gegisli 7 15 | 21 | 30 | 40 | 45
Tam gegigli 7 15 21 30 40 45 -
A¢ma momenti (Nm) 40 bar ‘da ASME 150-300 vanalar igin
DN 15 20 25 32 40 50 65
Red. Gegisli - 7 15 21 30 40 45
Tam gegigli 7 15 21 30 40 45 -
A¢ma momenti (Nm) 138 bar ‘da ASME 800 vanalar igin
DN 15 20 25 32 40 50 65
Red. Gegisli — 15 20 31 36 48 88
Tam gegisli 15 20 31 36 48 88 -

(a) 1.4301 (AISI304) igin DN <= 25
1.4086(AISI430F) icin DN > 25

(b) R-PTFE = PTFE + %25 Karbon

Not : Yukaridaki degerler sik kullanilan vanalara géredir. Vana uzun
sure kullanilmadiginda ya da agir akiskanlar durumunda agma
momenti artiriimalidir.

Not : 11/4” — 2” T.G.ve 11/2” — 2” R.G. vanalarda sit ringlerini
desteklemek UGzere destek saclari kullanilmaktadir.




8.0 DEMONTAJ

-Hatti izole edin ve basing olmadigindan emin olun,

-Vana iginde basing olmadigindan emin olmak igin vanayi agip kapatin,
-Vanayi tam olarak agin,

-Hattan sékerken sicak veya tehlikeli akigskan olmadigindan emin olun.

Aktiiatorlii vanalar igin :

-Aktlatdr baglantilarinin vidalari ve somunlarini gikarin,

-Mile zarar vermeden aktiiatorii vanadan dikkatli sekilde ayirin,
-Baglanti braketini vanaya baglayan vidalari gikarin,

-Braket ve mil adaptorinii gikarin.

Kollu vanalar igin :

-Koldaki somunu (11) sokin,

-Kolu (12) gévdeden (4) cikarin,

-Kapaklar (2) gbvdeden (1) ayirmak icin civatalan (32) sokiin ve sit
ringleri (5) ve kapak contalarini (31) gikarin,

Kiireyi (3) gévdeden cikarin ve sizdirmazlik yizeyini kontrol edin. Eger
ylizey hasar gordilyse (cizikler, korozyon, asinma, pas, v.b.) montajdan
once kire degistirilmelidir,

-Hasarli olmadiklarini ve iyi durumda olduklarini gérmek igin sit ringlerini
(5) ve kapak contalarini (31) kontrol edin ve gerekirse yenileriyle degistirin,
-Kolun altindaki somunu (11) sékiin ve disk yayi (9) ve salmastra baskisini
(8) milden (4) cikarin,

-Mili (4), salmastra ringlerini (6) ve sirtlinme ringini (7) gdvdeden (1)
gikarin.

Not : Montaj oncesi tiim sizdirmazlik ringlerini degistirmeniz
tavsiye edilir.

9.0 TEKRAR MONTAJ :
Vanayi tekrar monte etmek igin yukarida agiklanan demontaj talimatlarini
ters sirada uygulayin.

10.0 OPSIYONLAR

-Kiirede basing bosaltma deligi,
-Kilitteme mekanizmasi,
-Uzatma mili .

11.0 YEDEK PARGALAR

Sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir.

Vana lizerinde, Ureticinin adi ve logosu, vana modeli, gévde ve i¢ aksam
malzemesi, basing sinifi, nominal gap, basing-sicaklik sinifi, CE isareti ve
sarj numarasini gosteren markalamalar mevcuttur.

Yedek pargalar siparis etmek icin, Ilitfen yukaridaki bilgileri iletin.

Mevcut yedek pargalar :

-Sit ringleri (5) — 2 adet
-Kapak contalari (31) — 2 adet
-Salmastra ringleri (6) — 3 adet
-Stirtlinme ringi (7) - 1 adet

12.0 KULLANIM OMRU

Vanalarda normal aginmaya maruz kalan pargalar bulunur. Bu nedenle
vanalar kullanici tarafindan periyodik olarak kontrol edilmelidir. Kontrol
zaman planlama araliklari kullanici tarafindan tesis calisma kosullari,
proses akigkani ve tesis bilgisi ve/veya deneyimine gore belirlenmelidir.
Anormal asinmalari dnlemek icin asagida belirtilen yanlis kullanimlardan
kaginin :

-Kesme (on/off) vanalari kismi agik calistirmayin

-Vana sizdirmazlik ringlerine hasar verebilecek asindirici partikiller,
kaynak parcalari veya kati maddeleri dnleyin.

13.0 KAYNAK VE KALITE KONTROLLERI

Kaynak islemi kalifiye personel tarafindan ve EN288/287 veya ASME IX
standartlarina uygun prosediirler kullanarak yapiimalidir.

Tahribatsiz kontroller kalifiye personel tarafindan EN 473 veya SNT-TC-
1A standartlarina uygun prosedirler kullanarak yapilmalidir.

Vanalarin kaynagl, vanalar tam aclk pozisyonda iken sizdirmazlik
elemanlarina zarar gelmesini 6nlemek amaciyla sizdirmazlik ve sit
bolgelerini sogutmak icin uygun cihazlar kullanarak yapilmalidir.

14.0 UYARILAR

-Sans eseri galigtirilamayacagindan kesinlikle emin olmadikga kiireye
fiziksel olarak erisime izin verilmez.

-Kog darbesi riskini elimine etmek icin vanayi ani olarak calistirmaktan
kaginin.

-Vanalarin uzun stre kismen aglk pozisyonda kullaniimasi gévde sit
ringlerine hasar verebilecektir.

-Vana tesisatta uzun sire kapali pozisyonda kalirsa, kire sizdirmazlik
ylizeyinde birikmeyi dnlemek ve temizlemek igin haftada bir kez vana
acilip kapanmalidir.

-Son kullanici agir basing ve sicakligi énlemek igin uygun emniyet ve
kontrol cihazlarina sahip olmalidir.

-Yag veya gres ile temasin patlamalara neden olabilecegi oksijen, hidrojen
veya klor gibi sivilar igin vana parcalari montaj sirasinda temizlenip
yagdan arindinimalidir ve bu istek siparis verilirken dreticiye bildirilmelidir.

15.0 SON UYARILAR

Bu kilavuzu saklayin ve bakim personeli tarafindan kullaniimasini
saglayin.

Kullanim ve bakima baglamadan 6nce bakim personelinin bu kilavuzu
tamamen okudugundan emin olun.

ikaz : Vanay calistirmak icin aktiiator (elektrikli, pndmatik veya hidrolik)
monte edilirse aktliator Ureticisi tarafindan kullanim ve bakim kilavuzunda
belirtilen talimatlara bakin ve uygulayin.

16.0 GARANTI SURESI

Kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen sartlara uygun olarak segilen,
monte edilen ve kullanilan vanalar malzeme ve iscilik hatalarina kargi sevk
tarihinden itibaren 2 yil garantilidir.

Sorunun devreye alma, kullanma hatalari ve sistemden kaynaklanmasi
durumunda garanti sartlari gegerli degildir.

Dogrudan veya satici/bayi kanaliyla satigi yapilmig Uretim ve satis
programimizda bulunan trinlerin satis sonrasi hizmetleri, servis ve yedek
parga ihtiyaglari Valftek tarafindan karsilanir.

Yedek parca talebi durumunda vana etiketi (izerinde bulunan metal
etiketteki bilgileri iletmeniz gerekmektedir.

17.0 IMALATGI VE SERVIS ADRESI
Imalatgi, servis ve yedek parga temin adresi asagida belirtiimektedir :

VALFTEK Valf Teknik Tesisat Elemanlari San. ve Tic. A.S.
Bakirll mah. Suadiye cad. No : 19

Kartepe — Kocaeli

Tel: (0216) 4154020 Fax:(0216) 415 40 21

Tel : (0262) 371 6162 Fax:(0262) 3716172

e-mail : valftek@valftek.com.tr web : www.valftek.com.tr
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http://www.valftek.com.tr/

Tablo :3 Basarili ve uzun sireli vana kullanimi igin cesitli problemleri ve

oOnerilen ¢ozlimleri listelemektedir.

TABLO 3

1.GENEL RiSKLER

ETKEN

RiSK

¢6zim

Dahili (i¢) basing

Dahili agir basing, mekanik kararsizlik

Son kullanici kullanim ve bakim kilavuzunda
belirtilen basing limitlerini asmaktan sakinmalidir.

Maksimum ve minimum sicaklik

Kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen limitlerin
asiimasi

Son kullanici kullanim ve bakim kilavuzunda
belirtilen sicaklik limitlerini asmaktan sakinmalidir.

Son kullanici tarafindan analiz edilmeli ve

Siinme Mekanik kararsizlik hesaplanmalidir. istek (izerine gerekli bilgi son
kullaniciya verilebilir.
Son kullanici tarafindan analiz edilmeli ve
Yorgunluk Mekanik kararsizlik hesaplanmalidir. Istek Uzerine gerekli bilgi son
kullaniciya verilebilir.
Son kullanici akigkan karakteristiklerine gore uygun
malzemeyi segmelidir. Istek lizerine, asgiri et kalinligi
ile ilgili veriler son kullaniciya verilebilir. Civatalar
Mekanik kararsizlik proses akiskani ile dogrudan temasta degildir. Eger
) standart civata malzemesi gevre veya proses igin
Olas akiskan kagag s o :
uygun degilse, miisteri farkli bir malzeme veya
Korozyon Civata korozyonu ; p : :
. I y uygun bir koruyucu yiizey kaplamasi (ginko, nikel
Mil korozyonu neticesi disa akigkan kagagi o )
: Lo veya diger) talep etmelidir. Son kullanici, proses
Tesis yikama sivisi nedeniyle kimyasal karincalanma o
akiskani ve conta malzeme karakteristiklerine uygun
malzemeleri segmelidir. Tesisi yikarken vanayi
kullanmayin, gerekirse yeni i¢ aksam kullanin veya
komple bakim uygulayin.
Mekanik kararsizlik $on kullanici gal|§m.alk0§u||ar!n.a uygun vana tipi ve
Erozyon y ic aksam malzemesini se¢melidir. Istek tizerine, agiri
Olas! akigkan kagag L oo
et kalinligi ile ilgili veriler son kullaniciya verilebilir.
Sizdirmazlik yiizeylerinin aginmasi ve kagak olusmasi. Kesme (on/off) .v§nalar| kismi aglk caligtirmayin.
Asindirict  partiklller, artiklar iceren  proses
Basing taglyan parca kalinliklarinin azalmasi ve
Asinma .5 R akiskaninin vana sizdirmazlik pargalarina zarar
neticesinde malzeme dayanimi ve kullanim émrintin L
vermesini 6nleyin.
azalmasi
Akiskan statik basinci Mekanik kararsizlik Son kullanici tarafindan analiz edilmeli ve

hesaplanmalidir.

Trafik, riizgar, kar, deprem veya dinamik
titresimlerden kaynaklanan gerilmeler

Mekanik kararsizlik

Son kullanici tarafindan analiz edilmeli ve
hesaplanmalidir.

Mesnetlemeden veya diger nedenlerden
olusan gerilmeler

Mekanik kararsizlik

Son kullanic tarafindan bu énlenmeli ve
hesaplanmalidir.

Mekanik kararsizlik

Harici yangin Uriin yangina dayanikli degjilse 8nlenmelidir.
Sok Kog darbesi ve neticesinde basing taslyan pargalarda Son kullanici tarafindan kaginiimali ve 6nlem
asar alinmalidir. Omegin; kondenstop monte edilmesi
h linmalidir. Ornegin; kondenst te edilmesi
Termal sok Farkli 1sil genlesmeler Son kullanici tarafindan kaginilmali ve 6nlenmelidir.

Uygun olmayan gerilmeler nedeniyle
yapisal deformasyon (mesnet olmamasi,
yanhs flanglar aras| mesafeler veya
dizlemsizlik yuziinden gerilmeli montaj)

Hasar
Proses akigkan kagag!

Son kullanici tarafindan kaginilmali ve 6nlenmelidir.

Orijinal olmayan ve kullaniimis pargalarin
kullanimi

Cevreye proses akigkan kagag

Son kullanici tarafindan kaginiimali ve dnlenmelidir.

Demontaj sonrasi sizdirmazlik ring
oturma ytizeylerinin kirli olmasi

Cevreye proses akigkan kagag

Son kullanici tarafindan kaginiimali ve énlenmelidir.
Montaj dncesi sizdirmazlik yizeylerini dikkatlice
temizleyin.

isletme kosullarina uygun olmayan
sizdirmazlik ringleri

Yanlis sizdirmazlik ring malzemesi veya 6lctileri

Son kullanici tarafindan kaginilmali ve 6nlenmelidir.




