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BONETTI® DEMIR DOKUM KORUKLU GLOB VANALARI (BBT-L)
KULLANMA VE BAKIM KILAVUZU

GENEL EMNIYET BILGISI

GIRIS

Valftek® A.S. Grlinlerinin dogru sekilde ¢alismasini saglamak
icin; montaj, devreye alma, kontrol ve bakimlari, bakim
kilavuzunda belirtilen sartlari yerine getiren kalifiye ve bilgili
personel tarafindan yapilmalidir.

insana , mala ve gevreye gelebilecek risklerin azaltilmasi igin
bu genel talimatlara uyulmalidir.

Valftek® A.S. asadidaki nedenlerden dolayl olusabilecek
zararlardan sorumlu degildir:

- Uriiniin kalifiye olmayan personel tarafindan kullanimi;

- Yanlis montaj;

- Yanlis bakim;

- Uriinde degisiklik veya demontaj;

- Orijinal olmayan yedek parga kullanimi;

- Bakim kilavuzunda belirtilen talimatlara uyulmamasi;

- Olagandis! olaylar.

Teknik karakteristikler , uygulama ve satinalma standardlari
ve Kkurallarima bagh olarak dogru Urinin ve uygun
malzemenin segcimi ile ilgili sorumluluklar sistem veya tesis
mhendisine aittir.

BASING

Bakim islemine baslamadan 6nce Uriin igerisindeki basincin
atmosfer basincina dugurildigunden ve Grintn bagli oldugu
tesisatin basingtan dogru sekilde izole edilmis oldugundan
emin olun.

Basincin  tahliye edildigini  belilemek icin  sadece
manometreye glivenmeyin.
SICAKLIK

Yanmay onlemek icin, triin sicakligi tamamen disene kadar
bekleyin ve gerekirse koruyucu eldiven, gozllik ve giysi
kullanin.

GERi DONUSUM

Uriinin geri kazanimi miimkiindiir.Eger uygun prosediire
uyulursa cevre kirliligi riski meydana gelmez.

Uyari: E@er Urln, proses akigkani birikimi intiva ediyorsa, bu
sekildeki akiskan icin belirlenmis atik velveya geri dontstim
prosedurlerine uyulmalidir.

Uriinde PTFE sizdirmazlk ringleri veya contalarinin
bulunmasi durumunda, bu malzemenin uygun velveya
belirlenmis prosedurlere gore ayri olarak geri kazanima tabi
tutulmasi gerekmektedir.

TEHLIKELI GAZ VEYA AKISKAN ICEREN TESISATLAR
Temas veya soluma suretiyle bakim personelinin
karsilasacag tehlikeleri dnlemek icin tehlikeli, yanici veya
patlayici akiskanin Urinden ve baglantili oldugu tesisattan
tahliye edilmig oldugundan emin olun.

GEVREYE TEHLIKE

Bakim islemi veya kaynak ylziinden; patlama riski , oksijen
sizintisi , tehlikeli gaz kagadi , yangin riski gibi hususlari
dikkatlice degerlendirin.

SIZDIRMAZLIK CONTALARI

Eger dikkat edilmezse bakim esnasinda ¢ikarilan veya yedek
olarak degistirilen grafit sizdirmazlik contalari ince gelik
tabakalar ihtiva ettiklerinden yaralanmalara neden olabilirler.

BAKIM ISLEMI

Bakim isi; kalifiye , egitimli , kabiliyetli kisiler tarafindan
yapilmali veya denetlenmelidir.

Urlinlerin bakimi, montaji ve kontrollinden sorumlu personel ,
kullanim ve bakim kilavuzuna uygun prosedurleri icra etmek
Uzere egitime tabi tutulmalidir.

Bakimda kullanilacak aletlerin kullanim amacina uygunluklari
ve iyi durumda olduklari kontrol edilmelidir.

Eger Ozel aletler gerekiyorsa, bunlarin temin edilebiimesi ve
durumu g6zonine alinmalidir.

DEPOLAMA

Eger kendinden tahliyesi olmayan Urlnler dusik sicaklikta
bulunuyorsa, Urin igerisindeki akiskanin donmasini 6nlemek
veya Urlnleri korumak konusunda dikkatli olun.

Depolanmig Urunlerin iyi durumda olduklari periyodik olarak
kontrol edilmelidir.

VALFTEK A.S. ‘YE GERi GONDERILEN URUNLER

Bakim veya herhangi bir sebeple Valftek® A.S." ye geri iade
edilen Urin s6z konusu ise; emniyet , saglik ve cevrenin
korunmasi agisindan drtinin mekanik hasarlarina veya saglik ,
emniyet veya cevre igin tehlikeli olabilecek akiskan kalintisi
ve/lveya kirlenmesinin  Urinin icinde ve/veya disinda
bulunmasina bagli olarak kullanilacak ikaz veya risk konusunda
gonderici yazili uyari ile bilgilendirmelidir.

Bu sekildeki bilgiler icin ; tehlikeli ve potansiyel tehlikeli seklinde
siniflandinimis maddelerle ilgili kullanilan emniyet talimati ve
guvenlik bilgisi de eklenmelidir .

Bu kilavuz Valftek® A.$.’nin 6zel malidir, telif hakki altinda ve
izinsiz olarak bir pargasi veya tamamini gogaltanlar hakkinda
dava acilabilir.

Gosterilen irtinler giincel iiretimle ilgilidir .

Valftek® A.S. miisteri 6zel istekleri veya teknik degisiklige gore
lirtin 6zelliklerini degistirme hakkini sakl tutar.

Bu kilavuzun kullanilan {iriine uygunlugunu kontrol edin.
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GENEL KULLANIM VE BAKIM TALIMATLARI

1.0 KAPSAM
Bu kilavuz VALFTEK A.S. tarafindan demir dokiim ve sfero dokiim
malzemeden imal edilen BONETT! Kérikli vanalari igin emniyet
kriterleri, kontroller, montaj, kullanim ve bakim talimatlarini
aciklamaktadir .

2.0 URON TANIMI
BONETTI K&rUkli vanasi; sivi veya gaz gibi bir akiskani durdurmak ve
yol vermek i¢in kullanilan bir tesisat elemanidir .
Genel olarak basing tasiyan parcalarda kullanilan standard malzemeler
lamel grafitli dokme demir (JL1040/GG-25) ve kiiresel grafitli dokme

demirdir (JS1049/GGG-40.3) .
Eger bu malzemeler akigkan igin uygun degilse, Valftek A.$. ayni tip

vanalari, ¢elik dokiim veya dovme celik veya mUsteri spesifikasyonlarina

uygun olarak 6zel malzemelerden Cesare Bonetti S.p.A. firmasinin

uretim programindan tedarik edebilir .

3.0 SINIFLANDIRMA

PED 97/23/CE Direktifi ek Il de yer alan siniflandirma (basing ve
sicaklik) ve akiskana gdre siniflandirma asagida Tablo 1° de

gosterilmektedir.

Tablo 1

Malzeme [P\ 2401°¢| Tmin e | A433 | KategoriMod.
géresimf | °C

_ DN 65-200
JL1040 | PNT6 | 10 |2 |<=DNSO |0y
B DN 32-40
JS1049 | PN25 | 20 |1 |<sDN25 | oty
DN 50-125
JS1049 | PN25 | -20 |1 (Kat.Il, Mod.A1)
DN 150-250
JS1049 | PN25 | -20 |1 (Kat.lll, Mod.H)

UYARI : Diskleri PTFE ringli yumusak sitli vanalarda miisaade edilebilir
maksimum sicaklik 200 °C ile sinirlidir .

UYARI:

Demir dokiim vanalar “dldiiriicii servisler” igin kullanilamaz . Oldiiriicii
servis ; vanalarin ASME Sec.VIll Part UW ‘de tanimlanan “Oldiiriicii
Maddeler” ‘de kullaniimasidir :
Oldiiriicii maddelerden kastedilen ¢ok az miktarda gazin veya sivi
buharinin hava ile kanigmasindan sonra veya dogrudan solundugunda
hayati tehlike olusturacak zehirli gazlar veya sivilardir . Bu standard

béliimiinde, basing altinda depolanan veya kapali bir kapta depolandiginda

basing iretebilecek bu 6zellikteki maddeler siniflandiriimaktadir.

Maksimum isletme basing ve sicaklik sartlarina gére vana gbvde ve
kapak malzemesi ve basing sinifi secimi Tablo 2 ‘de verilen degerlere

gore yapilmalidir ve bu degerler agiimamalidir.

Tablo2 Malzeme Basing /Sicaklik Degerleri (DIN2401)
Maksimum
Calisma Maksimum Caligma Basinci (bar)
Sicakhgi
(°C) PN16 JL1040 | PN16 JS1049 | PN25 JS1049
-10 +120 16 16 25
200 13 13 20
250 11 12 18
300 10 11 16
350 - 10 15

4.0 EMNIYET KRITERLERI
Montaj, ¢alistirma, kontrol ve bakim ile ilgili biitin adimlarin vasifli, bilgili ve
tecriibeli personel tarafindan yonetilmesi sartiyla vanalarin kusursuz galismasi
saglanabilir . Bu nedenle bu kullanim ve bakim kilavuzu bakim personeli
tarafindan detaylariyla géz 6niine alinmalidir .
Kullanim ve/veya bakim talimatlarina basvurulmadigi taktirde, Griin hasar
gorebilir veya sorunlu galigabilir ve insanlara, tesise veya gevreye zarar riski
olusturabilir . “GENEL EMNIYET BILGISI” béliimiinde belirtilen talimatlara dikkat
edilmelidir.

5.0 TESELLUMDE KONTROL

Vanalari teslim aldiginizda nakliyat esnasinda hasar gérmedigini dikkatlice
kontrol edin . Ayrica vana tipinin, basing/sicaklik sinifinin, gévde, kapak ve/veya
etiket Uizerinde gosterilen vana malzemesinin uygulamaya uygun oldugunu
kontrol edin. Basing/sicaklik sinifinda belirtilen sinirlari asla asmayin .

Vana malzemesinin proses akiskanina ve gevreleyen atmosfere uygun
oldugunu dogrulayin ve emin olun .

6.0 STOKLAMA

Vanalar hava kosullarindan ve kir, gamur, v.b. kirlenmelerden korunarak
saklanmalidir. Eger vanalarin bir slire stoklanmasi gerekiyorsa onlari orijinal
ambalajinda tutmanizi 6neririz. Eger uzun sire stoklanacaksa periyodik olarak
vanalari kontrol edin (yilda en az iki kere) ve ylzey ve i¢ durumunu kontrol edin,
disindaki ve igindeki kir, pas ve/veya korozyonu temizleyin .

7.0 MONTAJ

Montaj, vasifii ve bilgili personel tarafindan yapilmalidir .

Montaj 6ncesinde, yapisal deformasyona veya kagaga veya vananin sorunlu
calismasina neden olabilecek herhangi bir hasari dnlemek igin asagida
belirtilen hususlari dikkatli bir sekilde kontrol edin :

-Vananin baglanti uclarindaki koruyucu kapaklari gikarin ve vana iginde kir
olmamasini kontrol edin ,

-Vana girig ve ¢ikigindaki tesisatin temiz oldugunu ve delme veya kaynak
islemlerinden gelen istenmeyen maddelerin (metal talasi veya kaynak clrufu
gibi) veya korozyonun bulunmadigini kontrol edin ,

-Tek yonlu vanalari g6vde dzerindeki ok ydniine gére monte edin ,

-Vanay, tesisat agirhgini dstline almayacak sekilde monte edin ve vana
agirhgindan dolayi flanglarda veya tesisatta gerilme ve tehlike olusuyorsa
vanayl mesnetleyin ve ayrica titresimler, sismik gerilmeler veya riizgar etkisini
de gézénine alin,

-Tesisat ve vana uglari arasindaki yanlis eksenlemeden kaginin . Vana flanslari
arasindaki mesafelerin tesisat baglanti uclari arasindaki mesafelere uygun
oldugunu kontrol edin .

-Vana veya tesisattaki 1sil genlesmelerin yapiya gerilim uygulamasini énleyin .
Isil genlesme etkisini azaltmak i¢in kompansatér veya bu sekildeki
deformasyonlari azaltabilecek benzer sistemleri kullanin ,

-Vana flansl ile boru flangi arasindaki contalarin pozisyonunun ve boyutunun
dogru oldugunu kontrol edin ve civata ve somunlara uygun sikma momentleri
uygulayin .

-Montaj krokisinde, tesisi bolgelere ayiran ve giris ve ¢ikis debisini kesebilen
sistemler tasarlayin ve tesisin béllinmis kisimlarinda bir tahliye sistemi
duslnin . Bu bélge ve tahliye sistemleri, vanalarin emniyetli sekilde bakima
alinmasina yardimei olur .

8.0 CALISTIRMA

BONETTI Kortikli vanalari genelde bakim gerektirmez .

Mil ve burg gibi hareketli pargalarin isletme sicakligina uygun grafitli gres
kullanarak yaglandigini periyodik olarak kontrol edin .

Vananin harici atmosferik kimyasallar veya tesis icindeki cevre atmosferi
tarafindan korozyona veya oksidasyona ugramasi durumunda bu sekildeki bir
korozyonu 6nleyecek veya en aza indirecek bir boya kullanarak vanayi koruyun
Korlikll vanalarda disa sizdirmaziik proses akiskani ile dis ortam arasinda
metalik kérik vasitasiyla temin edilir . Grafit salmastra ise kérigin hasara
ugramasi durumunda ikinci bir emniyet sizdirmazligi gérevini gordr .

Bu emniyet sizdirmazli§i sadece vana bakimina kadar kullaniimalidir .



UYARI : Eger salmastradan kagak varsa, bu koriigiin hasar
gordiigiinii gosterir ve vana hemen bakima alinmalidir. Kagagi
durdurmak igin baski somununu sikarak salmastra baskisini
artirmak acil onlem olarak diigiiniilebilir, ancak en kisa zamanda
koriik degistirilmelidir . Sadece salmastra sizdirmazligi vananin
dizayn emniyet kosullarina uygun sekilde kullanimini garanti
edemez .

Eger salmastra kagadi hemen durdurulmazsa, salmastra gok kisa
zamanda hasara ugrar ve bu durumda tamamen degismesi gerekir.
Cok uzun stireli kagaklar ise salmastrayla temasta olan mil ve
salmastra kutusu gibi metalik ylizeylerde onarilamaz hasarlara da
neden olabilir .

BONETTI Koriikli vanalarda devre sizdirmazligi sit ve disk arasinda
metal metale temas ile sadlanir . Yumusak (soft) oturmali kérikli
vanalarda sizdirmazlik ise metal sitle diske monte edilmis bir
RPTFE ring ile saglanir .

Eger uygun bir volan kapatma momenti ile (her el i¢in azami 370 N
‘luk kuvvete esit) sizdirmazlik elde edilemiyorsa, kapatma
momentini artirmak igin levye veya benzeri aletler kullanarak bu
siniri zorlamayin . Giinkii bu durum, vana pargalarinda tamir
edilemez hasarlari artirabilir .

Eger sizdirmazlik uygun kapatma momentiyle elde edilemiyorsa,
vanaya hemen bakim yapiimalidir .

Sizdirmazlik ylizeylerindeki hasarlar su nedenlerden ortaya ¢ikabilir :
-Kapatma sirasinda sit ve disk arasina sikisan kati partikillerden
dolayi sit veya disk yiizeyinde ¢iziime olmasi ,

-Sit veya diskte korozyon veya erozyon ,

-Asiri Isinmadan dolayi sit veya diskin deforme olmasi .

9.0 BAKIM VEYA DEMONTAJ ONCESI

Vana bakimi veya demontaji bu kilavuzda belirtilen, tesis
duzenlemelerinde bulunan ve yasayla belirtilen tim emniyet
kurallarini bilen vasifli ve kabiliyetli personel tarafindan
yapiimalidir .

UYARI :

Asagidaki hususlara uymadan vananin bakimini yapmayin ve
vanalar tesisattan sokmeyin :

-Vana ve tesisat akigkandan ayrilmali, basing bosgaltiimali ve
tesisat tahliye edilmelidir. Basincin bosgaltiimig olmasinda
sadece manometreye giivenmeyin.

Yanmayi 6nlemek icin vana ve tesisat sicakligini ortam
sicakligina diigiiriin .

-Vana ve tesisat giris ve cikiglarinin akigkandan izole
edildigini ve igerisinde proses akigkani kalmadigini éncelikli
olarak kontrol edin.

-Faydali veya gerekliyse koruyucu eldiven ve gozliik kullanin .

Kullanici, kontrol ve bakim kartlari olugturmalidir.

Bu sekildeki kartlar; tesis, servis, proses akigkani, basing ve
sicaklik, ortam ve cevre atmosferi hakkinda tam bir bilgi ile
uygun sekilde olusturulabilir.

Bakima baglamadan dnce, kullanilacak aletlere  sahip
oldugunuzdan, kullanilabilir ve iyi durumda olduklarindan ve gerek
duyuldugunda uygun yedek parganin mevcut oldugundan emin
olun.

Ozellikle su parga ve aletlerin oldugunu kontrol edin:

-Siticin lepleme aleti ;

-Koriiglin hasarli olmasi durumunda yedek disk/mil/kérik takimi ;
-Kéruginde problem olmayan yumusak sitli koriklU vanalar igin
RPTFE disk ringi ;

-Metal metale sizdirmaz korikli vanalarda onarilamayan disk
hasari oldugunda yedek disk/mil/kérik takimi ;

-Salmastra kutusu icin yedek salmastra ve govde/kapak
sizdirmazli§i igin kapak contasi ;

9.1 DEMONTAJ
9.0 maddesinde belirtildigi gibi butiin glivenlik maddeleri kontrol
edildikten sonra vana tesisattan sokiilmeden demonte edilebilir.

Asagidaki islemleri yapin :

-Volani gevirerek vanayl agin ,

-Govde/kapak somun (10) veya civatalarini sokin,

-Leplenmis disk (3) yizeyine zarar vermemeye dikkat ederek
kapagi (2) gévdeden (1) ayirin,

-Sitin (1.1) durumunu kontrol edin, sit ylizeyi diizgin olmal, gizik
ve lekeli olmamali ,

-Govdenin icini kontrol edin ve sizdirmazlik yiizeylerine zarar
verebilecek kir veya partikiiller varsa temizleyin,

-Diski kontrol edin ; hasar ve aginma olmamalidir . Yumusak sitli
vanalarda RPTFE ringin degistirimesinde fayda vardir.

-Koriigi dikkatlice kontrol edin ; kiigiik dahi olsa bir hasar varsa
komple koriigiin hemen degistiriimesi gerekir .

Diske zarar vermemek igin  mil/disk/korik takimini kapaktan
asagidaki sekilde demonte edin .

-Pozisyon gdstergesini yuvasindan ¢ikarmak igin tahdit ringini (42)
gikarin.

-Salmastra baski somununu (13) gikarin.

YUMUSAK SIT

Sekil 527

Sekil 513

-Mil (4) mil burcundan (11) ayrilana kadar volani saat yoninde gevirin ve mili

kapagin alt tarafindan ¢ikarin ,
-Mil ve burg dislerini dikkatlice kontrol edin ,
-Gerekirse asinmis veya hasarli pargalari degistirin .



9.2 YUMUSAK SITLi VANALAR

Genellikle vana tesisatta iken sadece RPTFE ringi degistirerek
yumusak sitli vanalarda miikemmel sizdirmazlik temin edilebilir .

Bu bakimi yapmak igin agagidaki sekilde hareket edin :

Sitte herhangi bir hasar olmadigini kontrol ettikten sonra RPTFE ringi
(Sekil: 526-527) tutan rondelay!r sabitleyen somun veya civatayi
sokin, RPTFE ringi yenisiyle degistirin ve sabitleme rondelasini,
somun veya kilitli rondelas ile civatayi yerlestirerek monte edin .

Eger sitte hasar varsa madde 9.3 ‘e bakin , aksi taktirde vanay
madde 9.4 ‘e gére monte edin .

9.3 METAL METALE SIZDIRMAZ VANALAR

Sit kontrolunde sadece ufak kusurlar gérildiyse, 6zel bir aletle siti
lepleyerek sit sizdirmazlik ylzeyini yenilemek mimkindr .

Bunun i¢in agagidaki adimlari izleyin :

a)Kalin bir polisaj pastasi kullanmak suretiyle lepleme aletini sit
lizerine hafifce bastirarak 90 derecelik aglyla saat yoninde ve tersine
dondurin. Sik sik aleti kaldirip déndirerek sitle temas pozisyonunu
degistirin. Sit Uzerindeki hasarlar kaybolana kadar leplemeye devam
edin ve gerekliyse polisaj pastasi ilave edin.

Siti temizleyin ve islemi daha ince polisaj pastasi kullanarak
tekrarlayin.

b) Lepleme aletini c¢ikarin ve siti deterjan kullanarak dikkatlice
temizleyin.

c) Sit ve disk temasinin homojen oldugunu hasarsiz veya yeni bir disk
kullanarak test edin.

d) Eger temas homojen degilse mikemmel bir temas elde edene
kadar a), b) ve c) adimlarini tekrarlayin.

Ayni prosedur ufak disk hasarlarini onarmak igin de uygulanabilir ve
disk, demir dékim diiz bir ylizey lizerinde leplenebilir .

Bu sekildeki leplemeler sirasinda a) ‘dan d) ‘ye belirtilen islemler
tekrarlanarak disk hafifce ve diizgiin bir sekilde bastirilip dairesel ve
spiral hareketler yaparak lepleme icra edilmelidir .

Eder diskteki hasar blyikse, disk sizdirmazlik ylizeyini bir torna
tezgahinda isleyerek onarim yapilabilir, ancak bu sirada koriige
veya mile zarar vermemeye dikkat edin .

Talagli islemeden sonra yukarida belirtildigi gibi lepleme iglemi yapin .

Eder diskteki hasar onarilamayacak kadar
disk/mil/korik takimini degistirmeyi 6neririz .

biyikse komple

9.4 KAPAK VE VANA MONTAJI

a) Volan somunu (8) ve volani (7) sokerek mil burcunu (11) kapaktan
(2) ¢ikarin. Burcu ¢ikarip sirtiinen ylizeylerde asinma veya hasar
olmadigini kontrol edin, sirtinen ylzeyleri temizleyin ve vananin
calisma sicakligina uygun bir gresle yaglayin. Mil burcu, volan ve
volan somununu yerlestirin.

b) Salmastra kutusundan eski salmastra kalintilarini gikarin ve
temizledikten sonra herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol edin.

c) Yeni bir salmastra ringi takin ve disli salmastra baskisini (13) monte
edin, salmastra baskisini agiri sikkmayin.

d) Govde/kapak sizdirmazlik conta ylzeyi yuvalarini ve kdriik ganinin
alt ve Ust sizdirmazlik yiizeylerini iyice temizleyin.

e) Milde (4) asagidaki kontrolleri yapin :

-Dislerde hasar kontrolu ,

-Salmastra ile temas bdlgelerinde ¢apak ve hasar kontrolu ,

-Mil burcu dislerinde hasar kontrolu .

f) Korlik ganinin Ust kismi ile kapak arasina yeni bir sizdirmazlik
contasl (61) yerlestirin .

UYARI : Kullanilmig veya ikinci el sizdirmazlik contalari baskidan dolayi
deforme olmuslardir , eger tekrar kullanilirlarsa insanlara ve gevreye zarar
verebilecek kacaklara neden olabilirler .

g) Disli kismi salmastraya zarar vermeyecek sekilde mili (4) kapagin igine sokun
h) Milin ucu salmastra kutusunun Ust kismindan ¢iktiginda, lzerindeki kilavuz
kanallarl kapak Uzerindeki kilavuzlar Gzerinde dlzglin hareket edecek sekilde
pozisyon gostergesini (23) mile yerlestirin,

i) Mili biraz daha yUkseltin ve pozisyon gdstergesini mil Gizerindeki yerine oturtun
ve sonra tahdit ringi (42) ile konumunu sabitleyin,

j) Mili, mil burcuna dogru ilerletin ve volani saatin ters (vana agma yonii)
yonlinde koriik ¢ani kapak flansina dokunana kadar cevirmeye baslayin :
Koriik cani ile kapak flangi arasindaki kapak contasinin pozisyonunun
dogru olduguna dikkat edin.

Pozisyon gostergesi “‘tam agik” pozisyona gelene kadar volani saatin ters
yon(linde cevirmeye devam edin ;

k) Kapak contasinin oturacadi koriik caninin alt kismi ile gévdenin ve gévde i¢
kisminin temiz oldugunu kontrol edin. Kapak contasini yerine takin ve kapakla
govdeyi birlestirin,

[) Gévde ve kapak arasindaki somunlari (10) veya civatalari Tablo 3 ‘te belirtilen
sikma momentlerine ulasilana kadar bir moment anahtari kullanarak karsilikli
olarak sikin,

UYARI : Diisiik stkkma momenti govde ile kapak arasinda kagaga neden
olabilir, yiiksek sikma momenti ise sizdirmazlik contalarina hasar verebilir
velveya vananin yapisini bozabilecek gerilmeler iiretebilir .

m) Salmastra baskisini (13) sikin ve vanayi bir ka¢ defa agip kapayin ve
salmastra baskisin tekrar sikin .

10.0 GALISMA OMRU

Standard isletme kosullarinda vananin galisma kosullarina (basing ve sicaklik)
uyuldugu taktirde , metal kérik uzun sireli galisma émrini saglamak Uzere
MSS-SP117 standardina gére tasarlanmis, test edilmis ve onaylanmistir.
Vanalar distk ve normal aginmaya maruz pargalar icermektedir .

Bu yiizden vanalar kullanici tarafindan periyodik olarak kontrol edilmelidir.
Fabrika calisma kosuluna, proses akiskanina ve fabrika bilgisi ve/veya
tecribesine gére muayene zaman planlamasi ve sikigi kullanici tarafindan
belirlenmelidir.

Beklenmedik vana aginmalari olugturacak uygun olmayan vana kullanimini
onlemek igin su hususlara dikkat edin :

- Kesme veya agma-kapama vanasini debi kontrol vanasi olarak
kullanmayin,

- Akiskan igerisinde asindirici partikiiller veya tesisat temizleme kumu
artiklar veya talas veya kaynak ciirufu bulunmasini engelleyin,

- Dokme demir veya kiresel dokme demir vanalarda don olusmasini
engelleyin,

- Korukli vanalari kristalize olabilecek veya korik bogumlari arasinda
yapisabilecek artiklar birakan akiskanlarda kullanmayin. Bu, korigin
strokunu azaltacak ve hasara ugramasina yol agacaktir .

- Kériklii vanalarda suyun donmasini énleyin .

11.0 MAKSIMUM iZiN VERILEBILIR GALISMA SICAKLIGI
Eger vana duslk sicaklikta ¢alisma kosullarinda kullanilacaksa, misteri
veya son kullanici vana malzemesinin uygunlugunu kontrol etmelidir.

12.0 YEDEK PARCALAR
Bonetti kortkll vanalarinin dlizgin galismasi icin sadece orijinal yedek
parcalar kullanilmalidir . Standard kapak sizdirmazlik contasi grafittir .



Tablo 3

BBT-L Demir dokiim koriiklii vanalar

Govde/Kapak Sikma Momentleri (Nm)
DN PN 16 PN 25
15 25 30
20 25 30
25 30 35
32 30 35
40 45 45
50 50 50
65 60 70
80 70 80
100 80 80
125 90 100
150 100 100
200 130 130
250 150 -

13.0 KAYNAK VE KALITE KONTROL

Dékme demir vanalarda kaynaga izin verilmez.

Tahribatsiz deneyler EN 473 veya SNT-TC-1A. ‘ya gore kalifiye
personel tarafindan yapiimalidir .

14.0 SON UYARILAR

Bu kullanim ve bakim kilavuzunu saklayiniz ve bakim personelinin
basvuracacag bir yerde muhafaza ediniz.

Herhangi bir kullanim veya bakim isleminden 6nce bu kilavuzun
bakim personeli tarafindan okunduguna emin olun.

Eder bu kilavuzu kaybederseniz yenisini almak icin Valftek® A.S.
‘ye bagvurun.

UYARI:

Eder vanayi calistirmak igin bir aktliator (elektrik, pnématik veya
hidrolik) monte edilecekse, aktlator imalatgisinin temin edecegi
isletme ve bakim kilavuzunda belirtilen talimatlara dikkatli bir
sekilde uyulmalidir .

Tablo 4 ‘te potansiyel tehlikeler ve etkenler listelenmekte ve
bunlara engel olmak igin faydali 6nlemler agiklanmaktadir .

15.0 GARANTI SURESI

Kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen sartlara uygun olarak
secilen, monte edilen ve kullanilan vanalar malzeme ve isgilik
hatalarina karsi sevk tarihinden itibaren 2 yil garantilidir.

Sorunun devreye alma, kullanma hatalari ve sistemden
kaynaklanmasi durumunda garanti sartlari gegerli degildir.

Dogrudan veya satici/bayi kanaliyla satisi yapilmig VALFTEK® (iretim
ve satig programinda bulunan driinlerin satis sonrasi hizmetleri, servis

ve yedek parca ihtiyaclari VALFTEK® tarafindan karsilanir.

16.0 KULLANIM OMRU
Sanayi mallarinin satis sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmeligine
istinaden Griindndn kullanim émr( 5 yildir.

17.0 IMALATGI VE SERVIS ADRESI

imalatgl, servis ve yedek parca temin adresi asagida
belirtiimektedir .

Ayrica yedek parcalar web adresimizde belirtilen bayilerden de
temin edilebilir :

VALFTEK Valf Teknik Tesisat Elemanlari San. ve Tic. A.S.

Bakirli Mah. Suadiye Yolu lizeri No:19 Sarimese Kartepe /Kocaeli
Tel: (0262) 371 6162 (PBX) Fax:(0262) 3716172

e-mail: valftek@valftek.com.tr ~ web : http:// www.valftek.com.tr
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Tablo 4

ETKEN

RISK

¢c6zim

Dahili basing

Asiri dahili basing ,
mekanik kararsizlik

Nihai kullanici, kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen basing limitlerini
asmaktan kaginmalidir.

Maksimum ve minimum
sicaklik

Sicaklik limitlerinin aglimasi

Nihai kullanici, kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen limiti asmaktan
kaginmalidir .

Yorgunluk Mekanik kararsizlik Nihai kullanici tarafindan analiz edilmeli ve hesaplanmalidir .
Mekanik kararsizlik I e . -
Muhtemel akiskan kacag Nihai kullanici akiskan karakteristigine gére uygun malzemeyi segmelidir .
Baglama elemanlari proses akiskani ile temasta degildir . Standard
Baglama elemanlarinin korozvonu baglama elemani malzemesi gevre atmosferine uygun degilse, misteri
Korozyon g y farkli bir malzeme veya uygun bir koruyucu yiizey kaplamasini (ginko,
nikel, v.s.) belirtmelidir .
TeS|sat temizieme akigkan! nedeniyle Tesisat temizlenirken vanayi kullanmayin .
kimyasal korozyon
E Mekanik karasizlik Nihai kullanict isletme sartlarina uygun vana tipi ve i¢ aksam malzemesi
rozyon ) g
Muhtemel akiskan kagagi secmelidir .
Sizdirmazlik yiizeylerindeki aginma ve
sonucunda kagak olugmas: . Basing Vana sizdirmazli§ina zarar verecek asindirici partikiller ve artiklar ihtiva
Asinma tasiyan pargalarin kalinliklarinda azalma ve eden proses akiskanlarindan kacinin
malzeme mukavemetinin diismesi ve P 3 ¢ '
calisma émriiniin azalmasi
Akiskan statik basinci Mekanik kararsizlik Nihai kullanici tarafindan analiz edilmeli ve hesaplanmalidir .

Trafik, rizgar, kar, deprem
veya dinamik titresimlerden
kaynaklanan gerilmeler

Mekanik kararsizlik

Nihai kullanici tarafindan analiz edilmeli ve hesaplanmalidir .

Tahdit, mesnetleme ve
benzeri gerilmeler

Mekanik kararsizlik

Nihai kullanici tarafindan bu énlenmeli veya hesaplanmalidir .

Harici yangin

Mekanik kararsizlik

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir .

Sok

Kirilma

Kog darbesi ve sonucunda basing tagiyan
parcalarda hasar olusmasi

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir . Kog
darbesini 6nlemek icin gerekli yerlere kondenstop monte edilmelidir

Dustlk veya ylksek veya
yanlis sikkma momenti

Govde ve kapak arasinda kagak olusmasi

Bakim kilavuzunda belirtilen sikma moment degerlerine uyun .

Termal sok

Farkli isil genlesmeler

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir .

Uygunsuz gerilmeler
nedeniyle yapisal
deformasyon (mesnetleme
olmamasi, flanglar- arasi
mesafelerin yanlisligi veya
duzlemsizlik nedeniyle
montaj gerilmeleri)

Kiriima,
proses akiskani kacaklari

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya dnlenmelidir .

Orijinal olmayan veya
kullanilmis yedek
sizdirmazlik contalarinin
kullanimi

Proses akigkani dis kacag!

Nihai kullanici tarafindan kaginilmalidir .

Demontajdan sonrasi
sizdirmazlik contasi oturma
yiizeylerinin temizlenmemesi

Proses akigkani dis kacag!

Montajdan 6nce sizdirmazlik conta oturma ylizeyleri dikkatlice
temizlenmelidir .

Govde ve kapak veya
sizdirmazlik contalari
arasinda kullanilan yapistirici

Proses akigkani dis kacag!

Nihai kullanici tarafindan kaginilmalidir .

Kimyasal korozyon nedeniyle
asinan sizdirmazlik contasi
oturma yizeyleri

Proses akigkani dis kacag!

Montajdan 6nce sizdirmazlik conta oturma ylizeyleri dikkatlice
temizlenmelidir .

isletme kosullarina uygun
olmayan sizdirmazlik
contalari

Dogdru olmayan conta malzemesi veya
boyutlari

Nihai kullanici tarafindan kaginiimalidir .




