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BONETTI® DEMIR DOKUM PiSTONLU VANALARI (BV, BVn, BVe)
KULLANMA VE BAKIM KILAVUZU

GENEL EMNIYET BILGiISI

GIRIS

Valftek® A.S. Grlinlerinin dogru sekilde ¢alismasini saglamak
icin; montaj, devreye alma, kontrol ve bakimlari, bakim
kilavuzunda belirtilen sartlari yerine getiren kalifiye ve bilgili
personel tarafindan yapilmalidir.

insana , mala ve gevreye gelebilecek risklerin azaltilmasi igin
bu genel talimatlara uyulmalidir.

Valftek® A.S. asadidaki nedenlerden dolayi olusabilecek
zararlardan sorumlu degildir:

- Uriiniin kalifiye olmayan personel tarafindan kullanimi;

- Yanlis montaj;

- Yanlis bakim;

- Uriinde degisiklik veya demontaj;

- Orijinal olmayan yedek parga kullanim;

- Bakim kilavuzunda belirtilen talimatlara uyulmamasi;

- Olagandis! olaylar.

Teknik karakteristikler , uygulama ve satinalma standardlari
ve Kkurallarima bagh olarak dogru Urinin ve uygun
malzemenin segcimi ile ilgili sorumluluklar sistem veya tesis
mhendisine aittir.

BASING

Bakim islemine baslamadan 6nce Urin igerisindeki basincin
atmosfer basincina dugurildigunden ve Grintn bagli oldugu
tesisatin basingtan dogru sekilde izole edilmis oldugundan
emin olun.

Basincin  tahliye edildigini  belilemek igin  sadece
manometreye glivenmeyin.

SICAKLIK

Yanmay onlemek icin, trin sicakligi tamamen digene kadar
bekleyin ve gerekirse koruyucu eldiven, gozllik ve giysi
kullanin.

GERi DONUSUM

Uriinin geri kazanimi miimkiindiir.Eger uygun prosediire
uyulursa gevre kirliligi riski meydana gelmez.

Uyari: E@er Urun, proses akigkani birikimi ihtiva ediyorsa, bu
sekildeki akiskan icin belirlenmis atik velveya geri dontsim
prosedurlerine uyulmalidir.

Uriinde PTFE sizdirmazlk ringleri veya contalarinin
bulunmasi durumunda, bu malzemenin uygun velveya
belirlenmis prosedurlere gore ayri olarak geri kazanima tabi
tutulmasi gerekmektedir.

TEHLIKELI GAZ VEYA AKISKAN ICEREN TESISATLAR
Temas veya soluma suretiyle bakim personelinin
karsilasacag tehlikeleri dnlemek icin tehlikeli, yanici veya
patlayici akigskanin triinden ve baglantili oldugu tesisattan
tahliye edilmig oldugundan emin olun.

GEVREYE TEHLIKE

Bakim islemi veya kaynak ylziinden; patlama riski , oksijen
sizintisi , tehlikeli gaz kagadi , yangin riski gibi hususlari
dikkatlice degerlendirin.

SIZDIRMAZLIK CONTALARI

Eger dikkat edilmezse bakim esnasinda ¢ikarilan veya yedek
olarak degistirilen grafit sizdirmazlik contalari ince gelik
tabakalar ihtiva ettiklerinden yaralanmalara neden olabilirler.

BAKIM ISLEMI

Bakim isi; kalifiye , egitimli , kabiliyetli kisiler tarafindan
yapilmali veya denetlenmelidir.

Urlinlerin bakimi, montaji ve kontrollinden sorumlu personel ,
kullanim ve bakim kilavuzuna uygun prosedurleri icra etmek
Uzere egitime tabi tutulmalidir.

Bakimda kullanilacak aletlerin kullanim amacina uygunluklari
ve iyi durumda olduklari kontrol edilmelidir.

Eger Ozel aletler gerekiyorsa, bunlarin temin edilebiimesi ve
durumu g6zdniine alinmalidir.

DEPOLAMA

Eger kendinden tahliyesi olmayan Urlnler dusik sicaklikta
bulunuyorsa, Urin igerisindeki akiskanin donmasini 6nlemek
veya Urlnleri korumak konusunda dikkatli olun.

Depolanmig Urtnlerin iyi durumda olduklari periyodik olarak
kontrol edilmelidir.

VALFTEK A.S. ‘YE GERi GONDERILEN URUNLER

Bakim veya herhangi bir sebeple Valftek® A.S." ye geri iade
edilen Urin s6z konusu ise; emniyet , saglik ve cevrenin
korunmasi agisindan drtinin mekanik hasarlarina veya saglik ,
emniyet veya cevre igin tehlikeli olabilecek akiskan kalintisi
ve/lveya kirlenmesinin  Urinin icinde ve/veya disinda
bulunmasina bagli olarak kullanilacak ikaz veya risk konusunda
gonderici yazili uyart ile bilgilendirmelidir.

Bu sekildeki bilgiler icin ; tehlikeli ve potansiyel tehlikeli seklinde
siniflandirimis maddelerle ilgili kullanilan emniyet talimati ve
guvenlik bilgisi de eklenmelidir .

Bu kilavuz Valftek® A.$.’nin 6zel malidir, telif hakki altinda ve
izinsiz olarak bir pargasi veya tamamini gogaltanlar hakkinda
dava acilabilir.

Gosterilen uirtinler giincel tiretimle ilgilidir .

Valftek® A.S. miisteri 6zel istekleri veya teknik degisiklige gore
lirtin 6zelliklerini degistirme hakkini sakl tutar.

Bu kilavuzun kullanilan {iriine uygunlugunu kontrol edin.
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GENEL KULLANIM VE BAKIM TALIMATLARI

1.0 KAPSAM

Bu kilavuz VALFTEK A.S. tarafindan demir dokiim ve sfero dokiim
malzemeden imal edilen BONETTI Pistonlu vanalari igin emniyet
kriterleri, kontroller, montaj, kullanim ve bakim talimatlarini
aciklamaktadir .

2.0 URUN TANIMI

BONETTI Pistonlu vanasi; sivi veya gaz gibi bir akiskani durdurmak
ve yol vermek igin kullanilan bir tesisat elemanidir .

Genel olarak basing tagiyan parcalarda kullanilan standard
malzemeler lamel grafitli dékme demir (JL1040/GG-25) ve kiresel
grafitli ddkme demirdir (JS1049/GGG-40.3) .

Eger bu malzemeler akiskan igin uygun degilse, Valftek A.S. ayni tip
vanalar, celik dokiim veya dévme celik veya musteri
spesifikasyonlarina uygun olarak 6zel malzemelerden Cesare Bonetti
S.p.A. firmasinin Uretim programindan tedarik edebilir .

3.0 SINIFLANDIRMA

PED 97/23/CE Basingli Ekipmanlar Yonetmelijine gore basing,
sicaklk ve akiskana gdre siniflandirma asagidaki tabloda
gosterilmektedir.

Tablo 1
DIN
Malzeme 2491 € TE\ in Gr. Art.3.3 Kategori/Mod
gore c
sinif
DN 65-200
JL1040 PN16 -10 2 <=DN 50 (Kat. I,
Mod.A)
DN 32-200
JS1049 PN40 -20 1 <=DN 25 (Kat. II,
Mod.H)

UYARI :

Demir dokiim vanalar “oldiiriicii servisler” igin kullanilamaz .
Oldiiriicii maddelerden kastedilen ¢ok az miktarda gazin veya
sivi buharinin hava ile karismasindan sonra veya dogrudan
solundugunda hayati tehlike olusturacak zehirli gazlar veya
svilardir .

Maksimum isletme basing ve sicaklik sartlarina gére vana gdvde ve
kapak malzemesi ve basing sinifi se¢imi Tablo 2 ‘de verilen dederlere
gore yapilmalidir ve bu degerler agiimamalidir.

Tablo 2 Malzeme Basing /Sicaklik Degerleri (DIN2401)
Maksimum
Calisma Maksimum Caligma Basinci (bar)
Sicakligi
(°C) PN16 JL1040 | PN16 JS1049 | PN40 JS1049
-10 +20 16 16 40
120 16 16 38
200 13 13 33
250 11 12 32
300 10 11 28
350 - 10 24
4.0 EMNIYET KRITERLERI

Montaj, galistirma, kontrol ve bakim ile ilgili biitin adimlarin vasifli,
bilgili ve tecriibeli personel tarafindan yonetilmesi sartiyla vanalarin
kusursuz calismasi sadlanabilir .Bu nedenle bu kullanim ve bakim
kilavuzu bakim personeli tarafindan detaylariyla g6z éniine
alinmalidir . Kullanim ve/veya bakim talimatlarina bagvurulmadig
taktirde, Urlin hasar gorebilir veya sorunlu ¢alisabilir ve insanlara,
tesise veya cevreye zarar riski olusturabilir . “GENEL EMNIYET
BILGISI” béliimiinde belirtilen talimatlara dikkat edilmelidir

5.0 TESELLUMDE KONTROL

Vanalari teslim aldiginizda nakliyat esnasinda hasar gérmedigini
dikkatlice kontrol edin .

Ayrica vana tipinin, basing/sicaklik sinifinin, gévde, kapak ve/veya etiket
uzerinde gosterilen vana malzemesinin uygulamaya uygun oldugunu
kontrol edin .

Basing/sicaklik sinifinda belirtilen sinirlari asla agmayin .

Vana malzemesinin proses akigkanina ve gevreleyen atmosfere uygun
oldugunu dogrulayin ve emin olun .

6.0 STOKLAMA

Vanalar hava kosullarindan veya kir, gamur, v.b. kirlenmelerden
korunarak saklanmalidir.

Eder vanalarin bir stre stoklanmasi gerekiyorsa onlari orijinal
ambalajinda

tutmanizi 6neririz.

Eg@er uzun slire stoklanacaksa periyodik olarak vanalari kontrol edin
(yilda en az iki kere), ylizeyini ve i¢ durumunu kontrol edin, disindaki ve
icindeki kir, pas ve/veya korozyonu temizleyin .

7.0 MONTAJ

Montaj, vasifli ve bilgili personel tarafindan yapilmalidir .

Montaj 6ncesinde, yapisal deformasyonu veya kagada veya vananin
sorunlu galismasina neden olabilecek herhangi bir hasari dnlemek igin
asagida belirtilen hususlari dikkatli bir sekilde kontrol edin :

-Vananin baglanti uglarindaki koruyucu kapaklari ¢ikarin ve vana iginde
kir olmamasini kontrol edin ,

-Vana giris ve gikisindaki tesisatin temiz oldugunu ve delme veya kaynak
islemlerinden gelen istenmeyen maddelerin (metal talasi veya kaynak
clirufu gibi) veya korozyonun bulunmadigini kontrol edin ,

-Tek yonlu vanalari gvde iizerindeki ok yoniine gore monte edin ,
-Vanay, tesisat agirigini istiine almayacak sekilde monte edin ve vana
agirhgindan dolayi flanslarda veya tesisatta gerilme ve tehlike olusuyorsa
vanayl mesnetleyin ve ayrica titresimler, sismik gerilmeler veya riizgar
etkisini de gézénine alin,

-Tesisat ve vana uglari arasindaki yanlis eksenlemeden kaginin . Vana
flanglar arasindaki mesafelerin tesisat baglanti uglari arasindaki
mesafelere uygun oldugunu kontrol edin .

-Vana veya tesisattaki isil genlesmelerin yapiya gerilim uygulamasini
onleyin . Isil genlesme etkisini azaltmak igin kompansatér veya bu
sekildeki deformasyonlari azaltabilecek benzer sistemleri kullanin ,
-Flansli vanalar igin, vana flang! ile boru flangi arasindaki contalarin
pozisyonunun ve boyutunun dogru oldugunu kontrol edin ve civata ve
somunlara uygun sikma momentleri uygulayin . Disli vanalar i¢in, vana ve
tesisat disli baglantilarinin birbirlerine uyumlu oldugunu kontrol edin ,
-Montaj krokisinde, tesisi bdlgelere ayiran ve giris ve ¢ikis debisini
kesebilen sistemler tasarlayin ve bolinmds tesis kisimlarinda bir tahliye
sistemi dlistin(in . Bu bélge ve tahliye sistemleri emniyetli kosullarda
vanalarin bakima alinmasina yardimci olur .

-Bir moment anahtari kullanarak gévde/kapak sikma momentlerini
Fig.1065 —Sikma momentleri bélimlinde gdsterilen degerlere gore
kontrol edin .

Sizdirmazlik ringlerinin yerlesmesi yizinden bir stire sonra sikma
momenti diiseceginden dolayi bu kontrol yapilmalidir .

8.0 CALISTIRMA

BONETTI Pistonlu vanalari genelde bakim gerektirmez .

Mil ve burg gibi hareketli pargalarin isletme sicakligina uygun grafitli gres

kullanarak yaglandigini periyodik olarak kontrol edin .

Vananin harici atmosferik kimyasallar veya tesis igindeki cevre atmosferi

tarafindan korozyona veya oksidasyona ugramasi durumunda bu

sekildeki bir korozyonu 6nleyecek veya en aza indirecek bir boya

kullanarak vanayi koruyun .

Kagak riskini en aza indirmek igin gévde/kapak sikma momentlerini

periyodik olarak kontrol edin (sikma momentleri Tablo 4'te verilmektedir) .
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Vana kesintili galigtyorsa veya degisken calisma sicakligina sahipse bu
kontrol 6zellikle 6nem arz etmektedir .

Eger govde/kapak baglantisindan kagak gozleniyorsa, vanayi kapatin ve

gbvde/kapak sikma momentini tekrar uygulayin .

UYARI : Eger salmastradan veya gévde/kapak sizdirmaziigindan kacak
varsa, kagagi durdurmak igin salmastra baskisini veya gévde/kapak
baglanti somunlarini sikarak miidahale edin . Eger kagak hemen
durdurulmazsa, salmastra veya gévde/kapak sizdirmazlik ringi kisa
zamanda bozulabilir ve bu durumda ringler yenisiyle degistirilmelidir .

Uzun siiren kacaklar, salmastrayla (mil ve salmastra kutusu gibi) veya (st

ringle (vana gévdesi veya piston gibi) temasta olan metal ylizeylere
onarilamaz hasarlar verebilir .

BONETTI pistonlu vanalarinda devre sizdirmazligi alt ringin ic ylzeyi ile
ring igindeki piston arasinda yumusak temasla elde edilir .

Yikselen donmeyen milli vanalarda pistonun strok sonu, vidali burca

dayanan strok géstergesi tarafindan ve yiikselen ve dénen milli vanalarda

ise kapagdin Ust kismina oturan volan vasitasiyla saglanir .

Bu nedenle mile ve pistona zarar vermemek igin volani asla
zorlamayin . Ayni nedenle kullanim sirasinda volani vanadan
sOkmeyin .

Eger devre ve govdelkapak sizdirmazhi§i saglanamiyorsa gévde
lkapak civatalarina uygun sikma momentleri uygulamak (Tablo 4 ‘te
gosterildigi gibi) suretiyle vananin bakimi yapiimalidir .

Milinde salmastra sizdirmazligi olan vanalar igin eger salmastradan
kagak geliyorsa ve salmastra baskisi sikilarak kagak 6nlenemiyorsa
vana izole edilerek hemen bakimi yapilmalidir .

9.0 BAKIM VEYA DEMONTAJ ONCESi

Vana bakimi veya demontaji bu kilavuzda belirtilen, tesis
dlzenlemelerinde bulunan ve yasayla belirtlen tim emniyet
kurallarini bilen vasifli ve kabiliyetli personel tarafindan yapiimalidir .
UYARI :

Asagidaki hususlara uymadan vananin bakimini yapmayin ve
vanalari tesisattan sokmeyin :

-Vana ve tesisat akigkandan ayrilmali, basing bosaltiimall ve
tesisat tahliye edilmelidir. Basincin bosaltiimis olmasinda sadece
manometreye giivenmeyin.

Yanmayi oOnlemek igin vana ve tesisat sicakligini ortam
sicakligina diigiiriin .

-Vana ve tesisat giris ve ¢ikiglarinin akigkandan izole edildigini
ve igerisinde proses akigkani kalmadigini dncelikli olarak kontrol
edin.

-Faydali veya gerekliyse koruyucu eldiven ve gozliik kullanin .
Kullanici, kontrol ve bakim kartlari olugturmalidir.

Bu sekildeki kartlar; tesis, servis, proses akigkani, basing ve
sicaklik, ortam ve gevre atmosferi hakkindaki bilgilerle uygun
sekilde olusturulabilir.

Bakima baslamadan 6nce, kullanilacak aletlere sahip oldugunuzdan,
kullanilabilir ve iyi durumda olduklarindan ve gerek duyuldugunda
uygun yedek parganin mevcut oldugundan emin olun.

Ozellikle su parga ve aletlerin oldugunu kontrol edin:

-yedek ringler ,

-eger varsa , yedek salmastra ringi,

-sizdirmazlik ringlerini sdkebilecek alet,

-efJer zarar gérmis baska parcalar varsa, diger yedek parcalar
(hareket mili ve/veya yedek piston ve/veya yedek bagdlanti ringi
velveya burg) .

9.1 DEMONTAJ

9.0 maddesinde belirtildigi gibi butlin glvenlik maddeleri kontrol
edildikten sonra vana tesisattan sokiilmeden demonte edilebilir.
Asagidaki islemleri yapin :

-Vanayi tamamen agin ;

-Govde/kapak baglanti civatalarini sokiin ;

-Volani kapama yéniinde (saat ydniinde) gevirin: bdylece kapak
kaldirilir; Kapak delikleri gévde/kapak saplamalarindan ayrilana kadar
kapag! cevirin ;

-Volani tekrar saat y6niinde dondlrin. Vananin sizdirmazlik
ringlerinden ayrilana kadar piston yukari gikacaktir . Artik kapak/hareket
mili/piston takimi, govde ve sizdirmazlik ringlerinden sokdilebilir.

UYARI: Taglanmig piston yiizeyine zarar vermemek igin ¢ok
dikkatli olunmalidir. Darbe ve ¢izikler vana sizdirmazhgini saglayan
pistona zarar verebilir.

-Asinmis veya zarar gormis parcalar dikkatlice kontrol edin ve
degistirin.

9.1.1 - SIZDIRMAZLIK RINGLERININ DEGISTIRILMESI

a)Sokme aletlerini (sekil. 1059, 1007, 1008) kullanarak, sizdimazlik
ringlerini ve ara parcay sokin ;

b)Govdenin igini ve sizdirmazlik ringleri yuvasini temizleyin,

c)Uygun sirada (1: alt ring, 2: ara parga, 3: st ring) yeni sizdirmaziik
ringleri ve ara pargay! yerlestirin ve yuvalarina uygun yerlestirildigini
kontrol edin . Sekil 1043 sizdirmazlik ringlerini yuvalarina yerlestirmek
icin uygun aleti gostermektedir.

d)Eger varsa, Autoseal ring (Sekil 1020 No. 35) kirilgan yapisindan
dolay dikkatlice kullanilmaldir. Bakim yapilirken eger Autoseal ringi
kullanima uygun degilse , vana bu ring ¢ikarilarak da monte edilebilir.
e)Vananin igi, sizdirmazlik ringleri ve piston asla yaglanmamalidr.

Tablo 2
No. Parca No. Parca
1 Gbvde 8 Volan Somunu
2.1 AltRing 9 Kapak
2.2 UstRing 10 Saplama ve Somun
3  Ara parga 11 Disk Bigimli Yay
4  Piston 16 Vidah Burg
5  Iki Pargali Somun 17 Tespit Pimi
6  Hareket Mili 41 Dayanma Plakasi
7 Volan 50 Etiket
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Tablo 3
No. parga No. parga
1 Gobvde 30 Rulman
2.1 AltRing 31 Dengeli Piston
2.2 UstRing 32 Piston Burcu
3 Ara parga 35 Autoseal Ring
7 Volan 36 Hareket Mili
8 Volan Somunu 37 Kapak
10 Saplama ve Somun 38 Mil Burcu
11 Disk Bigimli Yay 39 Tahdit Somunu
12.1 Salmastra Alt Ringi 40 Somun
12.2 Salmastra Ust Ringi 42 Tahdit Ringi
13 Baski Somunu 43 Emniyet Somunu
23 Donmeyen/Strok Gostergesi 50 Etiket
27 Doénmeyen Disk 55 Yaglayici
28 Kilitli Rondela




W~  Fig. 1043 Fig. 1059

Fig. 1008

f)Vana galisma sicakliina uygun bir yad kullanilarak hareket mili
ve vidali burg yaglanir;

UYARI: Sizdirmazlik ringleri ince metal tabakalar i¢erdiginden,
yaralanmalara engel olmak igin dikkatli olunmalidir.

UYARI: Kullaniimig sizdirmazlik ringleri mekanik olarak ile
deforme edilmeli; atiimali ve asla tekrar kullaniimamalidir .
Ayni sizdirmazlik ringlerini kullanarak vanayr monte etmek
kacaklara neden olabilir ve insan ve c¢evre igin risk
olusturabilir.

9.1.2 PISTON DEGISTIRME

Eger pistonun taglanmis silindirik yizeyinde cizik varsa, bu tam bir
vana sizdirmazligi igin uygun degildir ve degistiriimelidir.

Piston degistirmek igin asagidaki islemleri uygulayin :

A. Tablo 2 ve Sekil 1004 te gosterilen DN 50 ¢apa kadar olan
vanalar ve DN50 capin iizerindeki denge pistonsuz vanalar
(salmastra kutusu olmayan BK, BV, BVR and BVn tipleri)
1.Volan somununu (8) sokerek volani (7) gikarin,

2.Hareket mili (6), dislerine zarar verilmemesi i¢in burnu lastik ile
kapli kargaburun vasitasiyla sokiin ve hareket milini kapagin alt
kismindan gikana kadar saat yontnde gevirin,

3.Hareket mili ve burg dislerinin (16) asinip asinmadigini kontrol edin.
Bunlar iyi durumda olmali ve siyirma, tutukluk, ¢izilme, veya diger
hasarlar veya asinmalar olmamalidir. Eger adi gegen kusur veya
hasarlardan bazilar olursa hareket mili ve/veya kapak (veya kapak
burcu) da degistirilmelidir.

DN 20 ve altindaki vanalar:

4 Bu vanalarin hareket mili/piston baglantisi mekanik olarak ezilerek
yapilmistir. Piston ve mil ayrilamazlar ve yedek olarak beraber satin
alinmalidir.

5.Vana galisma sicakligina uygun bir yaglayici ile hareket mili ve burg
disleri yaglanmalidir ve taslanmis piston yiizeyine zarar vermemeye
dikkat ederek hareket milini kapak i¢ersinde déndirtin,

DN 25 ve daha biiyiik vanalar:

6.Pistonu (4) taslanmis silindirik yiizeyinde hasara yol agmamak icin bir
lastik pargasiyla koruyarak bir mengeneye tutturun,

7.ki parcall somunu (5), sol disli oldujundan saat yéniinde
dondurerek ¢ikarin,

8.Hareket milini pistondan ayirin ve hareket milinin iki pargali somun
tahdit kisminda hasar veya asinma olup olmadigini kontrol edin. Eger
hasar varsa hareket mili degistirilmelidir,

9.Iki parcali somun {izerinde hasar veya asinma olup olmadigini kontrol
edin. Eger hasar varsa iki pargali somun degistirimelidir.

10. Pistonu taslanmis silindirik ylizeyinde hasara yol agmamak igin bir
lastik parcasiyla koruyarak bir mengeneye tutturun,

11.Iki parcali somunun i¢ kismini ve yuvasini yaglayarak hareket milinin
alt kismindaki yuvasina monte edin,

12.Iki parcali somun dislerini ve piston iizerindeki yuvasini yagladiktan
sonra iki pargali somunun pargalarini dikkatli ve diizglin bicimde digler
tam olarak karsilayacak sekilde piston (izerine monte edin. Iki parcali
somun digleri sol digli oldugu icin vidalama saat ydniiniin tersine
olmaldir,

13.Ayarli pense kullanarak iki parcall somunu kuvvetlice pistona vidalayin
14.Hareket mili diglerini yaglayin ve mili kapak burcuna vidalayin,
taslanmis silindirik piston ylizeyine zarar vermemek icin dikkatli olun,
15.Volan ve etiketi yerlestirin ve volan somununu vidalayin .

B. Tablo 3 ve Sekil 1020’ de gdsterilen DN 65 ve lizeri pistonlu
vanalar ve DN 65’ ten biiyiik denge pistonlu vanalar (piston iizerinde
salmastra kutusu olan BVe tipleri)

1.Ddnmeyen strok gdstergesinin tahdit ringini (42) demonte edin,
2.Salmastra kutusu baski somununu (13) tamamen gikarin,

3.Volan somunu (8) ve Kkilitli rondelayi (28) s6kin,

4 Mil burcunun (38) alt kismindan kurtulana kadar volani saat yéniinde
cevirin,

5.Hareket mili ve pistonu, kapagin alt kismindan cikarin: Mil diglerinin
zarar gérmemesi icin salmastra ringleri arasindan mil disleri gegerken
dikkatli olun,

6.Hareket milinin disli kisminda veya salmastra ringleriyle temasta olan
kisminda hasar olusmamasi igin koruyucu bir lastik parcasi kullanarak
hareket milini miimkiin olan en kigik piston par¢asina kadar ayirabilmek
icin mengeneye tutturun,

7.50l disli emniyet somununu (43) saat yoniinde c¢evirerek ¢ikarin ve
dénmeyen diski (27) sokin,

8.Pistonu (31) sokin ve dikkatlice hareket mili, piston burcu (32),
dénmeyen disk (27) lizerinde asinma veya hasar olup olmadi§ini kontrol
edin; eger herhangi bir hasar, gizik veya asinma tespit edilirse, o parga
degistirilmelidir,

9.Hareket mili Uzerine piston burcu yerlestirilir, yeni piston monte edilir
sonra donmeyen disk ve emniyet somunu ayarli pense ile saglamca saat
yoninin tersine vidalanir,



10.Salmastra kutusundan baski somunu (13) sokiin, eski salmastra
ringlerini ¢ikarin (12.1 ve 12.2), salmastra kutusunun igini temizleyin
ve yeni salmastra ringlerini (12.1 ve 12.2) yuvasina yerlestirin, baski
somununu yavasga vidalayin,

11.Vana calisma sicakligina uygun bir yag ile hareket milini yaglayin
ve kapak igerisine hareket mili yerlestirilirken sunlara dikkat edin :
Hareket mili digleri salmastra ringleri iginden gegirilirken ringlere bir
hasar verilmemelidir,

Dénmeyen strok gostergesi (23), hareket
sokulmadan 6nce hareket miline yerlestirilmelidir,
Strok gdstergesi uclarinin kapak igerisinde iyi kilavuzlandigini kontrol
edin,

12. Volani saat yonintn tersine gevirerek hareket milini burg igerisine
vidalayin. Pistonun taglanmis silindirik yiizeyine bir zarar verimemesi
icin dikkatli olunmalidir,

13.Hareket mili burcun Ust kismindan ¢iktigi zaman, Kkilitli rondela
(28), etiket ve volan somununu yerlestirin,

14.Strok gostergesini hareket milinin yivlerindeki yuvasina yerlestirin
ve tahdit ringi (42) ile sabitleyin,

15.Salmastra baski somununu vidalayin .

mili mil burcuna

9.2 VANA MONTAJI

a)Strok tamamlanana kadar volani agma yoniinde(saat yéninln
tersine) gevirin,

b)Pistonu, (st ring igerisinden gegecek sekilde yerlestirin ve saplama
disleri kapak flans deliklerinden ¢ikana kadar pistonu yavasga ringin
icine itin,

c)Govde/kapak somunlarini elle vidalayin,

d)Strok tamamlanana kadar volani kapama ydniinde (saat yoniinde)
gevirin, sonra kapagin alt kismi Ust ringe ulasana kadar vanayi agin,
e)Govde/kapak somunlarini  s6kin, rondelalari yerlestirin  ve
somunlar tekrar elle sikin,

f)Vana kapanana kadar volani gevirin ve tork anahtari kullanarak
Tablo 4 ‘te verilen sikkma momentlerine ulagana kadar gévde/kapak
somunlarini karsilikli olarak sikin,

Dikkatli olun: Kapak, diiz sekilde ve sizdirmazlik ringi dizlemine
dikey olarak inmelidir .

UYARI: Diigiik stkma momenti govde ve kapak arasinda kagak
olusturabilir. Agiri sikma momenti ise yiiksek isletme momenti
ve govde/kapak flanglarinda hasara neden olabilecek gerilmeler
olusturabilir.

10.0 YEDEK PARCALAR

Kusursuz ve sorunsuz galisma igin BONETTI pistonlu vanalarinin
bakiminda sadece orjinal BONETTI yedek pargalari
kullaniimaldir.

Standart sizdirmazlik ringleri, metal takviyeli patentli grafit ringlerdir.
Ring boyutlari icin BONETTI pistonlu vana kataloguna bakiniz.
Yedek sizdirmazlik ringi 6n sikistirmalidir. Ring ylkseklikleri
katalogta belirtilen yiiksekliklerden degisiklik gdsterebilir, ancak bu
tam sizdirmazliga etki eden bir durum degildir .

BONETTI metal takviyeli patentli grafit sizdirmazlik ringlerinin temel
ozellikleri sunlardir;

-Mikemmel sizdirmazlik

-Uzun émar

-550 °C sicakliga kadar dayaniklilik

-Proses akiskanlarinin agindirici etkisine kars! iyi dayanim

-Bittin akigkanlar icin tek bir sizdirmazlik malzemesi: stok avantaji
-Duslk surtinme katsayisi: diistik agma-kapama momenti

-Daha az vana bakimi

Sekil 1004 teki bir pistonlu vanada bulunan ringler:
-Sizdirmazlik ringleri , (no. 2.1 ve 2.2.)

Sekil 1020 deki pistonlu vanada (denge pistonlu) bulunan ringler:
-Sizdirmazlik ringleri (no. 2.1 ve 2.2) .

-Salmastra ringleri (no. 12.1 ve 12.2)

-Autoseal ringi (no. 35)

Genellikle yedek sizdirmazlik ringleri gerekli butin sizdirmazlik
elemanlariyla beraber paket olarak temin edilir. Yedek parca siparisi
verilirken vana tipi ve ¢api bildiriimelidir.

Sikma momentleri Tablo 4 * te gdsterilmistir.

11.0 GALISMA OMRU

Vananin ¢alisma kogullarina (basing ve sicaklik) uyuldugu taktirde ,
pistonlu vanalar uzun sireli ¢alisma omrini sadlamak U(zere
tasarlanmis, test edilmis ve onaylanmistir.

Vanalar disik ve normal aginmaya maruz pargalar icermektedir.

Bu yuzden vanalar kullanici tarafindan periyodik olarak kontrol
edilmelidir.

Fabrika calisma kosuluna, proses akiskanina ve fabrika bilgisi
velveya tecrlibesine gore kontrol zaman planlamasi ve sikii
kullanici tarafindan belirlenmelidir .

Beklenmedik vana asinmalari olusturacak uygun olmayan vana
kullanimini 6nlemek igin su husulara dikkat edin :

- Kesme veya agma-kapama vanasini debi kontrol vanasi olarak
kullanmayin,

- Akiskan igerisinde asindirici partikiller veya tesisat temizleme
kumu artklari veya talas veya kaynak curufu bulunmasini
engelleyin,

- Dokme demir veya kiresel dokme demir vanalarda don olusmasini
engelleyin.

12.0 MAKSIMUM iZiN VERILEBILIR GALISMA SICAKLIGI

Eger vana dusuk sicaklikta calisma kosullarinda kullanilacaksa,
msteri veya son kullanici vana malzemesinin uygunlugunu kontrol
etmelidir.

13.0 KAYNAK VE KALITE KONTROL

Dokme demir vanalarda kaynaga izin verilmez.

Tahribatsiz deneyler EN 473 veya SNT-TC-1A. ‘ya gore kalifiye
personel tarafindan yapiimaldir .

14.0 SON UYARILAR

Bu kullanim ve bakim kilavuzunu saklayiniz ve bakim personelinin
basvuracacag! bir yerde muhafaza ediniz.

Herhangi bir kullanim veya bakim isleminden énce bu kilavuzun
bakim personeli tarafindan okundugundan emin olun.

Eger bu kilavuzu kaybederseniz yenisini almak igin Valftek® A.$. ‘ye
bagvurun.

UYARI:

Eger vanayl galistirmak igin bir aktlator (elektrik, pndmatik veya
hidrolik) monte edilecekse, aktliatér imalatgisinin temin edecegi
isletme ve bakim kilavuzunda belirtilen talimatlara dikkatli bir sekilde
uyulmalidir .



Tablo 4

SIKMA MOMENTI
PISTONLU VANALAR BV-
BVR-
BVvn | BVe | Bvd
PN PN
. DN . DN PN16 | 16 | 40
Tip mm Tip mm
inch inch PN 40
Nm Nm Nm
3/8”
BVR | 15 | %, 5
BV | 10 | 3/8 5
BV | 15 | % |BVR| 20 | % 5
BV | 20 | % |BVR| 25| 1 6
BV | 25 1" |BVR| 32| 1% 6
BV | 32 | 1% |BVR| 40 | 1% 8
BV | 40 | 1% | BVR| 50 | 2’ 9
BV | 50 | 2 10
BVn | 65 10
Bvn | 80 5
BVn | 100 5
BVn | 125 14
BVn | 150 12
BVe | 65 12 20
Bve | 80 | 3 8 18
Bve | 100 | 4 8 20
BVe | 125 18 27
BVe | 150 | 6 16 28
BVe | 200 40 50

Tablo 5 ‘te potansiyel tehlikeler ve etkenler listelenmekte ve
bunlara engel olmak igin faydali 6nlemler agiklanmaktadir .

15.0 GARANTI SURESI

Kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen sartlara uygun olarak
secilen, monte edilen ve kullanilan vanalar malzeme ve isgilik
hatalarina karsi sevk tarihinden itibaren 2 yil garantilidir.

Sorunun devreye alma, kullanma hatalari ve sistemden
kaynaklanmasi durumunda garanti sartlari gegerli degildir.
Dogrudan veya satici/bayi kanaliyla satisi yapilmig VALFTEK®
Uretim ve satis programinda bulunan rtinlerin satis sonrasi
hizmetleri, servis ve yedek parca ihtiyaglari VALFTEK® tarafindan
karsilanir.

16.0 KULLANIM OMRU
Sanayi mallarinin  satis  sonrasi  hizmetleri hakkinda
yonetmeligine istinaden drininin kullanim émri 5 yildir.

17.0 IMALATCI VE SERVIS ADRESI

imalatgl, servis ve yedek parga temin adresi asagida
belirtilmektedir .

Ayrica yedek parcalar web adresimizde belirtilen bayilerden de
temin edilebilir :

VALFTEK Valf Teknik Tesisat Elemanlari San. ve Tic. A.$.
Bakirli Mah. Suadiye Yolu (izeri No:19

Sarimese Kartepe /Kocaeli

Tel: (0262) 371 61 62 (PBX) Fax:(0262) 37161 72

e-mail: valftek@valftek.com.tr ~ web : http:// www.valftek.com.tr



mailto:valftek@valftek.com.tr
mailto:valftek@valftek.com.tr
mailto:valftek@valftek.com.tr
mailto:valftek@valftek.com.tr

Tablo 5

ETKEN

RISK

¢c6zim

Dahili basing

Asiri dahili basing ,
mekanik kararsizlik

Nihai kullanici, kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen basing limitlerini
asmaktan kaginmalidir.

Maksimum ve minimum sicaklik

Sicaklik limitlerinin aglimasi

Nihai kullanici, kullanim ve bakim kilavuzunda belirtilen limiti asmaktan
kaginmalidir .

Yorgunluk Mekanik kararsizlik Nihai kullanici tarafindan analiz edilmeli ve hesaplanmalidir .
Mekanik kararsizlik - e . -
Muhtemel akiskan kacag Nihai kullanici akiskan karakteristigine gore uygun malzemeyi segmelidir .
Baglama elemanlari proses akiskani ile temasta degildir . Standard
Badlama elemanlarinin korozvonu baglama elemani malzemesi gevre atmosferine uygun degilse, misteri
Korozyon 9 y farkli bir malzeme veya uygun bir koruyucu yiizey kaplamasini (ginko,
nikel, v.s.) belirtmelidir .
TeS|sat temizleme akiskan! nedeniyle Tesisat temizlenirken vanay kullanmayin .
kimyasal korozyon
Erozvon Mekanik kararsizlik Nihai kullanici isletme sartlarina uygun vana tipi ve i¢ aksam malzemesi
y Muhtemel akiskan kagag! segmelidir .
Sizdirmazlik yiizeylerindeki aginma ve
sonucunda kagak olusmasi . Basing Vana sizdirmazli§ina zarar verecek asindirici partikiller ve artiklar ihtiva
Asinma tasiyan pargalarin kalinliklarinda azalma ve eden proses akiskanlarindan kacinin
malzeme mukavemetinin diismesi ve P s gnin--
galisma démriiniin azalmasi
Akiskan statik basinci Mekanik kararsizik Nihai kullanici tarafindan analiz edilmeli ve hesaplanmalidir .

Trafik, riizgar, kar, deprem veya
dinamik titresimlerden kaynaklanan

Mekanik kararsizlik

Nihai kullanici tarafindan analiz edilmeli ve hesaplanmalidir .

gerilmeler

gznldr:élrgresnetleme ve benzer Mekanik kararsizlik Nihai kullanici tarafindan bu énlenmeli veya hesaplanmalidir .
Harici yangin Mekanik kararsizlik Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir .
Sok Kirilma

Kog darbesi ve sonucunda basing tasiyan
parcalarda hasar olusmasi

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir . Kog
darbesini 6nlemek igin gerekli yerlere kondenstop monte edilmelidir

Duslk veya ylksek veya yanlis
sikma momenti

Govde ve kapak arasinda kagak olugmasi.
Ylksek agma-kapama momentleri

Bakim kilavuzunda belirtilen sikkma moment degerlerine uyun .

Termal sok

Farkli 1sil genlesmeler

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir .

Uygunsuz gerilmeler nedeniyle
yapisal deformasyon (mesnetleme
olmamasi, flanglar- arasi mesafelerin
yanlishgi veya diizlemsizlik nedeniyle
montaj gerilmeleri)

Kirilma,
proses akiskani kagaklari

Nihai kullanici tarafindan bundan kaginiimali veya énlenmelidir .

Orijinal olmayan veya kullaniimig
yedek sizdirmazlik ringlerinin
kullanimi

Proses akiskani dis kacagi

Nihai kullanici tarafindan kaginilmalidir .

Demontajdan sonrasi sizdirmazlik
ringi oturma yizeylerinin
temizlenmemesi

Proses akiskani dis kacagi

Montajdan dnce sizdirmazlik conta oturma ylizeyleri dikkatlice
temizlenmelidir .

Govde ve kapak veya sizdirmaziik
ringleri arasinda kullanilan yapistirici

Proses akiskani dis kagag

Nihai kullanici tarafindan kaginilmaldir .

Kimyasal korozyon nedeniyle asinan
sizdirmazlik ringi oturma ylzeyleri

Proses akiskani dis kacagi

Montajdan dnce sizdirmazlik conta oturma yUzeyleri dikkatlice
temizlenmelidir .

isletme kosullarina uygun olmayan
sizdirmazlik ringleri

Dogru olmayan ring malzemesi veya
boyutlari

Nihai kullanici tarafindan kaginilmaldir .




